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Torneamento ISO

Insertos intercambidveis para torneamento Cermet MP4 WEP10C

Canal
Sistema de corte e canal Groov:tec™ GD G5011
Classes para canal CVD Tiger-tec® Gold WKP13G WKP23G WKP33G
Pontas intercambiaveis WE e barras de mandrilar

Insertos intercambiaveis WT26 e sistema de porta-ferramentas

Torneamento de roscas

Insertos de corte para roscas externas TS e sistema de porta-ferramenta T1011

Usinagem com machos
Macho para furo cego HSS-E Thread-tec™ Omni TD117 Advance
Macho para furo passante HSS-E Thread-tec™ Omni TD217 Advance

Fresamento de roscas
Fresa para rosqueamento TC620 Supreme
Fresa para rosqueamento TC645 Supreme

Ferramentas para fresamento de roscas Walter Xpress

Ferramentas para fresamento de metal duro
Fresa standard de PCD Walter FMT
Fresas de metal duro MC267, MC166 e MC467 Advance

Ferramentas para fresamento com insertos intercambiaveis
Fresa de acabamento em cépia Xtra-tec® XT M5460
Classe para acabamento Tiger-tec® Gold WPM15G

Ferramentas de fresamento circular modulares com ponta intercambiavel

Adaptadores giratérios
Adaptadores de mandril porta-fresas de encaixe e Weldon com C8
Adaptadores monobloco HSK Ab001-H, AB009-H e AB044-H
Adaptadores monobloco SK AB001-S, AB009-S e AB044-S
Adaptadores monobloco MAS-BT AB001-J, AB009-J e AB044-J
Adaptadores hidraulicos e termo-retrateis Walter AB017 e AB025
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_INSERTOS INTERCAMBIAVEIS PARA TORNEAMENTO CERMET MP4 WEP10C

Vida util mais longa em usinagens meédias.

A CLASSE A GEOMETRIA

— Substrato de Cermet resistente ao desgaste em base — Aresta de corte abaulada e quebra-cavaco
de TiICN/CN com aglutinante Ni/Co e revestimento profundo para forcas de corte reduzidas
PVD-TIiCN/TIAIN — Sinterizada com precisdo

- Duas vezes mais vida Util gracas a uma resisténcia - Angulo de saida de 7° (CCMT....)
Unica ao desgaste

A APLICACAO

- Parametro de usinagem f: 0,08-0,35 mm, ap: 0,4-3,5 mm Imagem de corte — geometria

— Aplicacdo principal: Aco ISO P10

- Aplicacdo secundaria: Aco inoxidavel ISO M10 e ferro Corte: Corte:
fundido ISO K10 Aresta de corte Raio de canto

— Usinagem de materiais de cavacos longos (por exemplo, St37) 7 18°

. o . . 12°
— Acabamento em corte continuo ou ligeiramente interrompido

— Aplicacdo como inserto para chanfrar em ferramentas para
mandrilamento gracas a aresta de corte reta em formato
basico C

Aresta de corte arredondada -

Revestimento

para a usinagem estavel na faixa de TiCN-TiAIN
de taxa de remocdo e avanco resistente ao
intermediarios desgaste

Inserto intercambiavel Cermet Figura: CCMT09T308-MP4 WEP10C

SEUS BENEFICIOS

— Quebra excelente dos cavacos também em materiais de cavacos longos,
como por exemplo, 16MnCr5 ou acos estruturais

— N&o é necessdrio reajuste, maxima precisdo dimensional

— Maior vida util e produtividade, quando comparado com metal duro

4 Torneamento ISO






_SISTEMA DE CORTE E CANAL GROOV-TEC™ GD 65011

Facas duplas — duplamente seguras.

A FERRAMENTA A GEOMETRIA

- Ferramenta de canal Groov-tec™ GD G5011/G5011-P — Corte e ranhura: CE4, CF5, CF6, GD6 e GD3
com e sem refrigeracdo de precisao — Corte e ranhura: UA4, UD4 e UF4

- Os insertos intercambiaveis podem ser operados de — Com raio completo: RD4 e RF8
ambos os lados Fixacdo

— 2 profundidades de ranhura de 12 e 21 mm para uma A CLASSE
perfeita estabilidade da ferramenta - 4 classes Tiger-tec® Gold PVD:

— Tamanhos de haste: 16x16, 20x20 e 25x25 mm WSM13G, WSM23G, WSM33G e WSM43G

— Para aco, aco inoxidavel e materiais de usinagem dificil

0S INSERTOS INTERCAMBIAVEIS 3 classes Tiger-tec® Gold CVD: WKP13G, WKP23G e WKP33G

Insertos de corte GD26 de arestas duplas com patente
pendente e perfil de fixagdo com serrilhado duplo
Larguras de corte: 2,5/3,0/4,0/5,0/6,0 mm

Para usinagem de aco e ferro fundido

0 dente central elevado evita
uma instalacdo incorreta G

Arrefecimento de precisao
nas superficies de corte e
de flanco até 150 bar

Perfil de serrilha dupla —
para um bloqueio positivo ideal
no assento da pastilha

Largura de corte
2,5-6 mm

powered by
Tiger-tec®

Sistema de corte e canal Groov-tec™ GD Figura: G5011-2525R-5T21GD26-P

Canal



A TECNOLOGIA

— Novo design de isertos com perfil de dente duplo.
Os Insertos de corte Z26 e o corpo da ferramenta
(assento da pastilha) estdo perfeitamente
interligados. O ajuste positivo absorve melhor as
forcas laterais (por exemplo, durante o torneamento
em Comprimento e Cdpia).

— Os sistemas convencionais (por exemplo, sem
serrilhado duplo) sdo significativamente menos
estaveis em comparacéo.

A APLICACAO

- Ranhura radial e corte, torneamento de reentrancias e
torneamento de cdpias até 26 mm de profundidade de ranhura
— Utilizac&o universal em tornos de todos os tipos

Groov-tec™ GD

Taxa de
avanco f
Engrenagem
dupla
Insertos para canal até agora
Taxa de
avanco f

Pequena
superficie
de contato

Mais estabilidade em todas as aplicacées — com Groov-tec™ GD

A
."l

Virar Chanfros

4

SEUS BENEFICIOS

Abertura de
canal deslocado

Corte -
inserto de corte reto

Corte -
inserto de corte inclinado

— Maior estabilidade e confiabilidade do processo gracas ao perfil da engrenagem Groov-tec™ GD
- Parametros de corte aumentados gracas ao novo perfil dos dentes e a refrigeracdo

de precisdo

- Maxima produtividade e vida Util gracas as classes Tiger-tec® Gold resistentes ao desgaste

Canal



_CLASSES PARA CANAL CVD TIGER-TEC® GOLD WKP13G WKP23G WKP336

Nenhuma chance para

0S INSERTOS INTERCAMBIAVEIS

GD26 Groove-tec™ GD

— Insertos de corte GD26 de 2 arestas, com patente
pendente e perfil de facas duplas para sistema
autotravante perfeito no alojamento do inserto

— Para os tipos de ferramenta G5000

DX18

— Insertos de corte DX18 com 2 arestas com segundo prisma
para sistema autotravante no alojamento do inserto

— Para ferramentas do tipo G4000

EXEMPLO DE APLICACAO
Anel de corte @ 30,5 mm

'.‘. ,l, -,t-‘v;:?’?",:fg.“u’.

¥
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Material: 38MnVS6 / 1.1303

Resisténcia: 800 N/mm? Camadas muiltiplas

Magquina: Index MS40 de MT-TIiCN para maior
. tenacidade e menos

Pastilha

. L GD26-3E300N03-UD4 WKP23G desgaste na face
intercambiavel:

lateral

o desgaste.

A APLICACAO

— Classes CVD; aplicagdo principal: alivios radial/axial,
torneamento em copia, abertura de canais

WKP136 (ISO P10 ; ISO K20)

— Alta resisténcia ao desgaste e velocidade de corte

- Corte continuo

WKP236 (ISO P20 ; ISO K25)

— Alta resisténcia ao desgaste e velocidade de corte

— Corte continuo até ligeiramente interrompido

— Classe universal para aprox. 80 % dos casos de aplicacdo

WKP336 (I1SO P30 ; ISO K30)

— Boa resisténcia ao desgaste e tenacidade

— Para condicdes desfavoraveis e cortes interrompidos

— Pecas de ferro fundido e de aco

Al>03 altamente texturizado —
para uma resisténcia maior a
craterizacdo

Revestimento superficial Gold
para um melhor reconhecimento
de desgaste

Ferramenta: (65011-2020L-3T21GD26-P
Walter

Dados de corte até agora WKP23G

s (mm) 3 3

Ve (m/min) 130 130 Tratamento posterior de
multiplos estagios — para uma

f (mm) 013 013 superficie de saida lisa, atrito
reduzido e maior tenacidade

T (mm) 4 4

Arrefecimento  Oleo, 40 bar  Oleo, 40 bar

Vida atil da

ferramenta 2500 4000 Figura: GD26-4E400N04-UD4 WKP23G

Comparacdo:

Vida qtil da ferramenta

até agora

2500

KP236 4000

2000

[pcs.] 1000 3000 4000

Canal

SEUS BENEFICIOS

Alta eficiéncia econémica gragas ao revestimento Tiger-tec® Gold
Aumento medio da vida util de aprox. 50%

Alta produtividade, tempos curtos de usinagem —

ideal para a producdo em massa

Material de corte resistente ao desgaste (alternativa as classes WSM)






_PONTAS INTERCAMBIAVEIS WE E BARRAS DE MANDRILAR

Flexibilidade total, precisao perfeita.

A FERRAMENTA

Barras de mandrilar W3270/W3271

- @:12e16 mm; 0,5 e 0,625 Inch com superficie de fixagdo

— Saida de agente refrigerante em ambos os lados para
aplicacdo universal

- Refrigeracdo interna otimizada disponivel para canal axial

— Disponivel em aco e metal duro

Cabecas intermutdveis WE

Ponta intercambidvel aparafusada para usinagem

interna a partir de @ min. 7 mm

Canal axial a partir de @ min. 12 mm

Sistema autotravante “Walter Exchangeable” (WE)

para estabilidade e precisdo

Aresta de corte retificada com precisdo

Geometria de formador de cavacos disponivel

Refrigeracdo da superficie
de saida e furo de lavagem
adicional para maior fluxo
de volume

Sistema autotravante
WE com 3 superficies
de apoio

SEUS BENEFICIOS

A CLASSE

WSM23X

— Aplicacdo principal: aco I1SO P25, aco inoxidavel ISO M25,
materiais de usinagem dificil ISO S25

— Aplicacdo secundaria: metais ndo ferrosos ISO N25

— Classe PVD versatil para corte/abertura de canais e
torneamento com v¢ e a, médios a reduzidos

- Multicamadas PVD TiAIN+camada de cobertura em TiN

WSM13X

— Aplicacdo principal: aco IS0 P15, aco inoxidavel ISO M15,
materiais de usinagem dificil ISO S15, metais ndo-ferrosos
ISO N15

— Maior resisténcia ao desgaste (na comparacgao
com WSM23X) para condicdes estaveis de usinagem

— Multicamadas PVD TiAIN

Barras de mandrilar
em aco e metal duro —
com balango maximo

Barras de mandrilar Figura: W3270-E12-24-WE07
em aco e metal duro WEO07-G10-200R00 WSM23X

Seguranca de processo e alta estabilidade gracas ao sistema autotravante WE
Qualidade de usinagem replicavel e desperdicio minimizado
Flexibilidade maxima gracas a troca da ponta intercambiavel WE no

mesmo porta-ferramentas (a partir de Dyyin 7 mm)

10 Canal

Amplo programa standard (bem como especial com prazo de fornecimento mais curto)
Precisdo e vida Util maximas gracas as arestas de corte afiadas e retificadas com precisdo



A APLICACAO

Comparacao de tamanhos
— Componentes de alta precisdo

. N . AP WEO5 Dyyin WEO7 Din WEQ9 Dpyin
Tipos e aplicacdes das pontas intercambiaveis =7 mm > 10 mm 12 mm
Pontas Figura: WE05-G07-150R00 WSM23X
intercambiéaveis WE WEO7-G10-200R00 WSM23X
. WE09-G14-200R00 WSM23X
Torneamento em cépia a

partir de @ 7 mm (WE-C)

Torneamento de roscas a
partir de @ 7 mm (WE-I)

Canal axial, invertida, a
partir de @ 14 mm (WE-AC)

Canal axial a partir
de @ 12 mm (WE-A)

Torneamento em
reverso a partir
de @ 7 mm (WE-B)

Torneamento em avanco
com estagios de formacdo
de cavacos retificado a
partir de @ 10 mm (WE-TX)
Torneamento em

avanco a partir

de @ 7 mm (WE-T)

Canal interno a partir
de @ 7 mm (WE-G)

Canal 11



_INSERTOS INTERCAMBIAVEIS WT26 E SISTEMA DE PORTA-FERRAMENTAS

Afiacao maxima para precisao maxima.

NOVA NO PROGRAMA

— Insertos para torneamento de roscas de perfil parcial WT26
— Insertos para torneamento de roscas de perfil completo WT26

A FERRAMENTA

A partir de @ da peca de 1 mm - para tornos longitudinais
e de multiplos fusos

Insertos intercambiaveis retificados com precisdo e
porta-ferramentas

Parafuso do inserto intercambiavel pode ser acessado a
partir de ambos os lados para troca simples do inserto
Tamanhos de haste: 10 x 10, 12 x 12 e 16 x 16 mm

Arestas extra-afiadas
para a fabricacdo de pecas
torneadas de precisdo

0S INSERTOS INTERCAMBIAVEIS

— Insertos intercambidveis tangenciais montados WT26
para a usinagem de pecas torneadas de precisao

— Arestas de corte afiadas para excelentes resultados
de usinagem em avancos reduzidos

— Aresta de corte e quebra-cavaco retificados com
precisdo para exatiddo maxima

A CLASSE

WSM23X

— Classe PVD versatil para corte/abertura de canais
e torneamento com v e a, medios a reduzidos

— Aplicagdo principal: Aco ISO P25, aco inoxidavel ISO M25,
materiais de usinagem dificil ISO S25, metais néo ferrosos
ISO N25

WN23

— Classe de metal duro sem revestimento com alta tenacidade
e resisténcia contra abrasdo em ISO N

— Aplicacdo principal: 1ISO N20; aplicacdo secundaria ISOP, S e O

Otima acessibilidade
para troca do inserto
em ambos os lados

Perfil em rabo de andorinha
para a absorcédo de forcas
laterais

Posicdo de instalacdo com
inclinacdo de 1° do inserto
de corte para abertura de
canais em ressaltos

Todos os insertos intercambiaveis
WT26 podem ser usados com o
mesmo porta-ferramentas

Inserto intercambiavel WT26 & porta-ferramentas de precisdo W2011

12 Canal

Figura: WT26-R300R010-VG8 WSM23X
Figura: W2011-1212R-WT26



A APLICACAO

— Corte e abertura de canais, torneamento em
avanco e em reverso; torneamento de roscas
em tornos multi-fuso e longitudinais

— Abertura de canais ao longo de ressaltos
elevados gracas a posicdo de instalagcdo com
1° de inclinacdo do inserto de corte

— Componentes de alta precisao

AS GEOMETRIAS

Geometria de formador de
cavacos CD8 para corte

Geometria de formador de cavacos
GD8 para a abertura de canais

91Jh, t

Solucdes Walter para tornos longitudinais

Inserto intercambiavel mon-
tado tangencialmente WT26
para a usinagem de pecas
torneadas de precisdo

Geometria de formador de cavacos
VG8 para torneamento em reverso
e em copia

Geometria de formador de cavacos
DG8 para torneamento em avanco

1A

| (&
e ﬁ‘\ il

Geometria de formador de
cavacos RA8 para aberturas
de canais em raio

SEUS BENEFiCIOS

— Alta flexibilidade: todos os tipos de insertos intercambiaveis

WT26 podem ser usados com o mesmo porta-ferramentas
— Facil de usar gracas a fixacdo tangencial por parafuso que
pode ser operada de ambos os lados

Geometria de formador de
cavacos UA8 para abertura de
canais e torneamento longitudinal

Geometria de rosca de perfil parcial ISO
Geometria de rosca de perfil integral ISO

— Precisdo e vida Util maximas gracas aos insertos intercambiaveis

afiados e retificados com precisdo

Canal

13



_INSERTOS DE CORTE PARA ROSCAS EXTERNAS TS E SISTEMA DE PORTA-FERRAMENTA T1011

Torneamento de roscas com tecnologia Ti-
ger.

A FERRAMENTA A CLASSE

— T1011 Ferramentas de rosqueamento externo com - Novas classes Tiger-tec® Gold PVD especialmente
fixacdo por garra de pino de metal duro desenvolvidas para o torneamento de roscas

— Fixacdo por grampo e sistema de pino de metal duro WMP226
para alta preciséo da rosca — Classe resistente ao desgaste para velocidades de

corte maximas

05 INSERTOS INTERCAMBIAVEIS — Aplicacao principal: Aco IS0 P20, aco inoxidavel IS0 M20

- Insertos para torneamento de roscas TS nos tamanhos — Aplicacdo secundaria: materiais de usinagem dificil ISO S20,
1516 e TS22 mm Aplicacao secundaria: materiais de usinagem dificil ISO S20,

— Insertos intercambiaveis multi-dentes retificados com metais nao ferrosos 1SO N20 e ferro fundido 1SO K20
precisdo para alta precisdo e produtividade WMP32G

- Geometrias F5 e M5 do formador de cavacos - Classe universal para 80 % de todas as aplicagdes com

- Extenso programa standard; especiais sob consulta alta confiabilidade de processo

— Aplicacdo principal: aco 1SO-P30, aco inoxidavel ISO M30
— Aplicacdo secundaria: materiais de usinagem dificil ISO S30,
ferro fundido 1SO K30

Bico de refrigeracdo
ajustavel diretamente
no raio da rosca

Insertos para corte de
rosca TS de 16 e 22 mm

Tipos de haste: Tamanhos Walter Capto™:

12x12 até 40x40 mm C3,C4,C5e C6
Calco de metal duro substituivel -
dependendo do tipo de rosca powered by
Tigertec’
Sistema de rosqueamento TS Figura: T1011-2525L-TS16-S

Figura: T1011-C5R-35060-TS16

14 Torneamento de roscas



A TECNOLOGIA

Fixacdo estavel por
grampos para fixacdo
ideal dos insertos
intercambiaveis

Pino de metal duro para sistema
de insertos intercambiaveis
(sem deformacédo do alojamento
do inserto!)

SEUS BENEFiCIOS

A APLICACAO

— Roscas de perfil completo reutilizaveis: ISO, UN e UNJ

— Roscas permanentes de perfil completo para tubos
e acessdrios: W, BSPT, NPT/NPTF, RD

— Roscas de perfil completo transmissoras de movimento:
TR, ACME, BUTT

— Rosca de perfil parcial: 55° e 60° de perfil em V

A GEOMETRIA

Geometria F5 paraISOP / M

— Sinterizada com precisao

— recesso “estreito” para cavacos prensados

— Roscas finas em aco e aco inoxidavel

— Muito bom comportamento de quebra de cavacos
com métodos de avanco baixo e alto

~— Geometria M5 paraISOM / P

— Recesso central para cavacos pressionados “mais aberto”

— Rosca externa em aco e aco inoxidavel

— Muito bom comportamento de quebra de cavacos com
todos os métodos de alimentacdo

— Baixa formacdo de rebarbas

Geometria 2/3 multi-dentes paraISOP / M

Retificada com precisdo

Rosca externa com vdrios dentes em aco e acos inoxidaveis

Primeira escolha para a producdo em massa

40 % menos avancos de rosca, resultando em tempos

de usinagem mais curtos

— Altura de estabilidade e confiabilidade do processo gracas a fixacdo do

pino de metal duro no assento da pastilha

— Vida util maxima da ferramenta gracas ao sistema estavel de insertos intercambiaveis

— Muito boa quebra de cavacos

- Maxima produtividade e vida Gtil gracas as placas multi-dentes e as Classes

Tiger-tec® Gold

Torneamento de roscas

15



_MACHO PARA FURO CEGO HSS-E THREAD-TEC™ OMNI TD117 ADVANCE

Thread-tec™ -
o programa de roscas versatil e universal.

A FERRAMENTA A APLICACAO

— Macho para furos cegos HSS-E — Roscas em furos cegos até 2,5 x Dy

— Classes: WYB0FC, WY80RG e WY80AA — Adequada para materiais ISOP, M, Ke N
— Tolerancias: 6HX, 6GX e 6Hmod — Campo de aplicacdo: Usinagem em geral

Versdo: extra-longa

Formatos de chanfro: Ce E
Tamanhos:

Métrico: M1,6-M42

— Meétrico: M3-M20 (DIN/ANSI)

— Meétrico fino: M4x0,5-M30x2

— Roscas para Helicoil: EGM10-EGM16

Substrato de HSS-E tenaz
e resistente ao desgaste

Angulo de hélice de 40° para o
melhor transporte possivel dos
cavacos de roscas em furo cego

Classe WYB0RG - para a usinagem
ideal de quase todos os materiais

Microgeometria especifica
para evitar lascamentos

Preparacdo otimizada das
arestas de corte para a
producdo confiavel de roscas

Thread-tec™ Omni TD117 Advance Figura: TD117-M10-C0-WY80RG

16 Usinagem com machos



EXEMPLO DE APLICACAO
Flange de acoplamento

P M K N

Classe WY80FC:
aplicacdo universal
com excelente
formacdo de cavacos

Material: 11SMn30/1.0715
Resisténcia: 650 N/mm? / 195 HB
Dimensao: M10
Torneira: TD117-M10-E0-WY80RA
Walter
Dados de corte Concorrente  TD117 Advance
P M K N V¢ (m/min) 18 18
o oo BTN o
Classe WYB0RG: Arrefecimento externo externo
e terais 150 M 2 190 N Yida util da 185 - 252 -

(e e s Quebra Sem rutura

Comparacédo: Volume em pé

Concorrente 185

Walter TD117 Advance

P M K N Ei':urg‘secra”slso 100 150 200 250 300

Classe WYB0AA:
primeira escolha para
materiais ISO P e ISO K

SEUS BENEFiCIOS

— Fabricacao confiavel de roscas
— De aplicacdo universal para inimeros materiais
— Reducdo dos custos com ferramentas e de estoque

Usinagem com machos



_MACHO PARA FURO PASSANTE HSS-E THREAD-TEC™ OMNI TD217 ADVANCE

Thread-tec™ -

uma escolha segura para cada aplicacao.

A FERRAMENTA

Macho para furos passantes HSS-E

Classes: WYBOFC, WYBORG e WYB0AA
Tolerancias: 4HX, 6HX, 6GX e 7GX

Versdes: longa, extra-longa e de corte a esquerda
Formato de chanfro B

Tamanhos:

- Métrico: M1-M56

— Métrico: M3-M20 (DIN/ANSI)

— Métrico fino: M2.2x0,25-M50x%1,5

A APLICACAOD

— Roscas em furos passantes até 3 x Dy
— Adequada para materiais ISOP, M, Ke N
— Campo de aplicagdo: Usinagem em geral

Angulo de entrada helicoidal ajustado —
aumenta o desempenho

Classe WY80RG - ideal
para a usinagem de quase
todos os materiais

Posicdo de tolerancia ampliada -
aumenta a vida util em todos os
tamanhos e perfis

Angulo de folga do flanco ajustado —
para aplicacdes em diversos materiais

P M K N

Classe WYBOFC: aplicacdo universal
com grande faixa de dimensdes no
programa standard

18 Usinagem com machos

P M K N P M K N

e o0 o oo e o o0 o
Classe WY80RG: Classe WY80AA:
alta performance em primeira escolha em materiais
materiais ISOM e ISO N ISOP eSO K



EXEMPLO DE APLICACAO
Flange de guia

Material: 42CrMo4/1.7225
Resisténcia: 900 N/mm? / 266 HB
Dimensao: M12
Rosca: TD217-M12-E0-WY80AA
Walter
Sul.:nstrato c!e IZISS._E com dureza Dados de corte Concorrente  TD217 Advance
maior - resisténcia ao desgaste -
e vida Gtil otimizadas Ve (m/min) 15 21
Profundidade 18 18
da rosca
Arrefecimento exterior exterior
Vida atil da
ferramenta 264 330

(numero de roscas)

Comparacdo: Vida util da ferramenta

Thread-tec™ Omni Figura: TD217-M10-
TD217 Advance CO-WYBORG C°”C°;"e”teg 25[2
) Advance 0
[Namero :
ey 100 150 200 250 300 350

SEUS BENEFICIOS

— Fabricacao confiavel de roscas
— De aplicagdo universal para muitos materiais
— Custos menores com ferramentas e de estoque

Usinagem com machos 19



_FRESA PARA ROSQUEAMENTO TC620 SUPREME

Pouca vibracao -
gracas a DeVibe e design multi-carreiras.

NOVA NO PROGRAMA A FERRAMENTA

— Tecnologia Walter DeVibe para — Fresa de rosqueamento com multiplas

- 3 x Dy — M4-M20 linhas para aplicacdo universal

— 2e 25 x Dy a partir de M4; UNC8 - Tecnologia DeVibe da Walter para amortecimento
— 2 x Dy a partir de UNF10; M4 x 0,5 das vibracdes

2 x Dy - G1/16-G1/2

Geometria modificada
do pescoco (“arco de

trompete”) Haste conforme

a DIN 6535HB

Classe de alto desempenho WB10TJ -

para performance maxima nos
mais diversos materiais /
Design multi-carreiras — para

forcas de corte menores e excelente
precisdo dimensional

Tecnologia Walter DeVibe a partir
de M4, MF4, UNC8, UNF8 / G1/16

Refrigeracdo interna - para a
remocdo confidvel dos cavacos
em alto avanco por faca

g
)

(

Fresa de metal duro para rosqueamento multi-carreiras Figura: TC620-M10-W5F-WB10TJ
Figura: TC620-G1/4-W5D-WB10TJ

SEUS BENEFiCIOS

— Reducéo dos custos por rosca gracas ao menor tempo de usinagem e longa vida util
— Elevada seguranca de processo e manuseio simples em funcdo da necessidade
rara de realizar correcdes de raio
— Tecnologia DeVibe da Walter: usinagem confiavel mesmo em condi¢des extremas
— Aplicacdo universal nos mais diferentes materiais

Walter Apress
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A APLICACAO

Roscas em furos cegos e passantes

Materiais ISO P, M, K, N e S até 48 HRC

Profundidades da rosca de 2-3 x Dy

Ideal para requisitos severos de alta seguranca de processo

(por exemplo, componentes caros)

A ESTRATEGIA

<

Sequéncia
de entrada

Criar a rosca por meio de hélice até o espacamento
de linhas ser superada

EXEMPLO DE APLICACAO

Holder

Material: 42CrMo4/1.7225/46140

Resisténcia: 820 N/mm?

Tamanho do fio: M6

Profundidade

d 18 mm

a rosca:

Furo no solo/
Furo no solo

passante:

Ferramenta: TC620-M6-W5F-WB10TJ
Fresa de Walter

Dados de corte  roscar orbital TC620 Supreme

V¢ (m/min) 97 121

F, (mm) 0,067 0,079

Estratégia C.O mdaﬂ Counterflow
simultanea

Arrefecimento externo interno

Tempo de proces- 129 34

samento (s)

Comparacdo: tempo de maquinagem

Walter TC620 Supreme

Isl 5 10 15

Sequéncia
de saida

Fresamento de roscas

21



_FRESA PARA ROSQUEAMENTO TCb45 SUPREME

Thrill-tec™ - rapido e universal
também para roscas grandes.

NOVA NO PROGRAMA A APLICACAO

- 2e25 x DyM14-M20 — Roscas em furos cegos e passantes

- 2e25x Dy UNC9/16-3/4 - Materiais ISOP, M, K, N e S até 48 HRC
- 2xDyGl/2 — Profundidades da rosca de 2 e 2,5 x Dy

A FERRAMENTA

Fresa de furacdo e rosqueamento orbital para a

usinagem universal

Producéo de furo pré-usinado e rosca em uma Unica operacdo
Também pode ser usada para chanfro

ATENCAO: ferramenta de corte & esquerda

Classe de alto desempenho WB10TJ —
para performance maxima nos mais
diversos materiais

Geometria de fresamento
na face frontal: Producao
de furo pré-usinado e

chanframento

Haste conforme
a DIN 6535 HA

Angulo de hélice de -20° para
remocdo ideal dos cavacos

Refrigeracdo interna — para a
remocdo confidvel dos cavacos
em alto avanco por faca

Thrill-tec™

Fresa de metal duro para furacdo e rosqueamento orbital Figura: TC645-M16-A1D-WB10TJ

SEUS BENEFiCIOS

Seguranga maxima de processo gracas a alta estabilidade

Custos muito reduzidos por rosca (longa vida Util, tempo curto de usinagem)
Economia de alojamentos de ferramenta e do tempo de troca de ferramenta
Aplicagdo universal

Walter Apress
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_FERRAMENTAS PARA FRESAMENTO DE ROSCAS WALTER XPRESS

Personalizadas e eco

némicas — prazo

de fornecimento de somente 3 semanas.

A FERRAMENTA

Fresa para rosqueamento com facas integrais
TC610/TC611 Supreme

Fresa para rosqueamento multi-carreiras TC620 Supreme
Fresa para rosqueamento orbital TC630 Supreme

Fresa de furacdo e rosqueamento orbital Thrill- tec™ TC645
e TC685 Supreme

A GEOMETRIA

Refrigeracdo interna/externa ou refrigeracdo na haste

Com e sem chanfro rebaixado, chanfro de rebarbacdo, DeVibe
Roscas M, MF, UNC, UNF, EG

— NPT/ NPTF

— Observacdo: Roscas G e J no préximo passo

A INTERFACE
— Tipos de haste conforme a DIN6535 HA, HB ou HE

A APLICACAO

— Roscas em furos cegos e passantes

— Grupos de materiais ISOP, M, K,N,SeH

— Aplicacdo universal ou especifica

— Profundidades de rosca até 4 x Dy

— Campos de aplicacdo: Engenharia mecanica em geral,
industria de moldes e matrizes, industria aeroespacial,
industria médica, indUstrias automotiva e de energia

24 Fresamento de roscas

Diferentes tipos de ferramentas
(dependendo do campo de aplicacao)

Varios tipos de refrigeracdo
(interna, externa, canais de
refrigeracdo na haste)

Thrill-tec™

Fresa de metal duro para Figura: TC630-SUNF1/4-A0D-WB10RA
rosqueamento orbital Figura: TC645-G1/4-A1D-WB10TJ
Figura: TC685-M8-A1D-WB10RC



Diversas versodes de substrato (revestimento/metal duro)
dependendo do campo de aplicacao

Tipos de haste:
HA, HB e HE

Fresa de metal duro para Figura: TC620-M8-
rosqueamento multi-carreiras W5E-WB10TJ

Fresa de metal duro Figura: TC610-M8-
com facas integrais W1-WJ30RC
para rosqueamento

Com/sem: chanfro
rebaixado, chanfro de
rebarbacdo, DeVibe

Fresa de metal duro com facas  Figura: TMC - H5055016
integrais para rosqueamento
com chanfro rebaixado

SEUS BENEFiCIOS

— Mais flexibilidade gracas ao prazo de fornecimento de apenas 3 semanas

— Menos erros no projeto da ferramenta gracas a construcdo baseada em regras
de acordo com a definicdo do componente

— Excelentes resultados gracas a tecnologia padrdo comprovada combinada com
o design especial ideal

Walter Apress
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_FRESA STANDARD DE PCD WALTER FMT

Think Lightweight. Together.

NOVA NO PROGRAMA A CLASSE
- Familia de fresas de PCD MP270, MP271 e MP470 - WDN20
MP270 -
- Fresa de PCD MP270 com haste de metal duro A APLICAGAD
MP271 - Usinagens em fresamento com acabamento
~ Fresa de PCD MP271 com haste de metal duro superficial de altissima qualidade
MP470 — Metais nédo ferrosos (por exemplo, aluminio,
— Fresa de raio para copia de PCD MP470 com ligas de Al-Si, magnesio, e ligas de magnesio),
haste de metal duro bem como plasticos e materiais compdsitos de fibra
- Pode ser aplicado com emulsao, 6leo e MQL
A FERRAMENTA — Campos de aplicacdo: inddstria automotiva e
— Fresa de facear MP060 com maximo niimero de cortes; inddstria aeroespacial, usinagem em geral
@ 40-125 mm
— Fresa a 90° MP160 com haste cilindrica e adaptador ScrewfFit;
@ 16-40 mm

— Fresa para cavidades MP260 com haste cilindrica e
adaptador ScrewFit; @ 4-20 mm

MP470

MP270

o~

» Fresa de raio Figura: MP470
& 7 para cépia de PCD WDN20

Fresa para Figura: MP270 WDN20
cavidades de PCD

Fresas para canal/ Figura: MP271 WDN20
a 90° de PCD

26 Ferramentas para fresamento de metal duro



0 PROGRAMA

Aresta de centro

Furos roscados
para parafusos de
Versdo com aresta balanceamento
de corte secundaria

Fresa a 90°
de PCD

Figura: MP170 WDN20

Refrigeracdo
interna

Aresta de centro

Fresa de PCD MP260 Figura: MP260 WDN20
Fresa de PCD MP060 Figura: MP060 WDN20

z=2-3
Fresa a 90° de PCD Figura: MP160 WDN20
Fresa para cavidades Figura: MP160 WDN20
de PCD
SEUS BENEFiICIOS

Usinagem economicamente eficiente e precisa

Forcas de corte reduzidas e menor tendéncia a vibragdo gracas as geometrias otimizadas
Custos mais baixos de material de corte gracas a vida Util ser de 20 a 200 vezes maior
Possibilidade de recondicionamento e/ou novo setup

Ferramentas para fresamento de metal duro 27



_FRESAS DE METAL DURO MC267, MC166 E MC467 ADVANCE

Especialistas Advance para aluminio.

NOVA NO PROGRAMA A FERRAMENTA

MC166 Advance MC166 Advance

— z2ez3-semraio de canto - 012-20mm / z3

MC267 Advance — Alta estabilidade do nucleo

— z 3 semraio de canto (DIN 6527 L) — Classe WJ30UU (sem revestimento)

MC467 Advance MC267 Advance

- Fresa de raio para cdpia - MC267 Advance: z2 e z3, @ 1-20 mm com e sem pescoco;
-z2 com e sem raio; com e sem revestimento; corte central

— Fresa universal de alta performance e fresa universal
para usinagem de ISO N

MC467 Advance

— Fresa de raio para cépia

-z=2

- DIN 6527 L

z=2ez=3
sem raio de canto

z=3
sem raio de canto

le=2x5D¢

Fresa de metal duro Figura: MC166 Advance WJ30UU
Figura: MC267 Advance WJ30UU

28 Ferramentas para fresamento de metal duro



A CLASSE A APLICACAO

- WJ30UU (sem revestimento) MC166 Advance

— Desenvolvida para acabamento e desbaste
dinamico de bolsdes e cavidades profundos

— Concebido especificamente para o fresamento
dinamico (ae reduzido, a, elevado, grande L!)

MC267 Advance

— De aplicacdo universal para desbaste,
semiacabamento e acabamento

— Usinagem do material residual em raios
estreitos na inddstria aeroespacial

— Especialista para o acabamento em paredes altas

MC467 Advance

- Usinagem de contornos 3D

Fresa
esférica

Fresa de metal duro Figura: MC467 Advance WJ30UU
SEUS BENEFiCIOS
MC166 Advance
— Confiabilidade constante gracas a maior estabilidade do nicleo
MC267 Advance

— Altamente confiavel e de aplicacdo universal em todos os segmentos da industria
— Passo diferencial para suavidade operacional ideal e aumento extremo da vida util
MC467 Advance

— Aplicacdo universal para a usinagem de contornos 3D

— Alta segurancga de processo na usinagem automatizada

Ferramentas para fresamento de metal duro

Walter Apress
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_FRESA DE ACABAMENTO EM COPIA XTRA-TEC® XT M5460

Nota maxima para precisao

emISOS e M.

A CLASSE

— Classes para fresamento com revestimento PVD
Tiger-tec® Gold WSM366

- Revestimento em AITIN com excepcional aderéncia
da camada

— Camada de cobertura em ZrN dourada

— Espessura da camada otimizada para melhor cobertura
de arestas de corte afiadas

— Camada lisa com balanco equilibrado entre tenacidade
e resisténcia ao desgaste

EXEMPLO DE APLICACAO
Componente estrutural

Material: Ti6AI&V
Resisténcia: 34 HRC
Ferramenta: M5460-016-A16-02-08

Pastilha

. L P3204-D16 WSM36G
intercambiavel:

Walter
Dados de corte  Anteriormente  WSM366G
V¢ (m/min) 105 105
f (mm) 0,15 015
ve (mm/min) 1323 1323
ap (mm) 0.5 0.5
ae (mm) 0,63 0,63

Arrefecimento Emulsdo - interna

Diametro de corte (D.):
8-32 mm | 3/8-1"

A APLICACAO

— Acabamento em copia de precis&o para superficies
de formato livre e cavidades profundas

— Classe para a usinagem de, por exemplo,
componentes estruturais de liga de titanio

— Outros campos de aplicacdo: ligas em base de
niquel e aco inoxidavel

— Aplicacdo em fresas de acabamento em cdpia
Xtra-tec® XT M5460

— Campos de aplicacdo: IndUstria aeroespacial,
industria de energia, inddstria de moldes e matrizes,
engenharia mecanica em geral

Xtra-tec® XT M5460 —
com ScrewFit, interface cilindrica-
modular ou haste cilindrica

Inserto intercambiavel
com periferia retificada
P3204

Tiger-tec

Nova classe Tiger-tec® Gold
WSM36G no acabamento em cépia

Figura: M5460-020-T18-02-10
P3204-D20 WSM366

SEUS BENEFiCIOS
— Maxima seguranca de processo gragas as arestas de corte estaveis

Comparacdo: Vida util

Até a data 240
[min] 100 200 300 400

30 Ferramentas para fresamento com insertos intercambiaveis

— Qualidade superficial maxima gracas aos revestimentos lisos com
otima remocdo dos cavacos

— Economia maxima gracas as velocidades elevadas de corte

— Excelente reconhecimento de desgaste graca ao revestimento
superficial de ZrN



_CLASSE PARA ACABAMENTO TIGER-TEC® GOLD WPM156G

Superficies brilhantes -

ouro em acabamento.

A CLASSE

— Classes para fresamento com revestimento
PVD Tiger-tec® Gold WPM156G
— Revestimento em AITiN com excelente aderéncia da camada
- Camada de cobertura em ZrN dourada
— Espessura da camada otimizada para melhor cobertura
de arestas de corte afiadas
— Camada lisa com balanco equilibrado entre tenacidade
e resisténcia ao desgaste

A APLICACAO

Para fresamento em acabamento

Disponivel para todos os insertos intercambiaveis de
acabamento para Xtra-tec® XT, Walter BLAXX e M4000
Acos, acos inoxidaveis e ferro fundido

Campos de aplicagdo: Engenharia mecanica em geral,
industria de moldes e matrizes, inddstria aeroespacial,
industrias de energia e automotiva

Camada de cobertura em ZrN

Camada funcional de AITiN

Substrato de granulacao fina

Tiger-tec'Gold

Insertos intercambidveis para acabamento
Tiger-tec® Gold WPM15G

SEUS BENEFiCIOS

Figura: BCGX0903PDR-G55 WPM15G
Figura: ODHX0605ZZN-A88 WPM15G
Figura: XNGX0904ANN-F67 WPM156G

- Bom reconhecimento de desgaste gracas ao revestimento superficial de ZrN

— Excelente acabamento superficial no componente
— Aplicacdo universal nos mais diferentes materiais

Ferramentas para fresamento com insertos intercambidveis 31



_FERRAMENTAS DE FRESAMENTO CIRCULAR MODULARES COM PONTA INTERCAMBIAVEL

Insider com

flexibilidade & versatilidade extraordinarias.

A FERRAMENTA

— Ferramentas de fresamento circular para a usinagem
de varios canais em furos

— Hastes Weldon e cilindricas de aco e metal duro

— Faixa de diametros: 6,7-39,7 mm

— Pontas intercambidveis com z3, hem como z6

— 4 versdes diferentes de ponta intercambiavel:
MG510, MG515, MG520 e MG545

MG545:
fresamento de chanfros
com 45°, comz=3ez=6

Faixa de diametros:
6,7-39,7 mm

MG520:
canais para anel trava,
comz=3ez=6

MG510:
fresamento de canais em
geral, comz=3ez=6

SEUS BENEFiCIOS

de aplicacdo universal

32 Ferramentas para fresamento com insertos intercambiaveis

Com refrigeracdo
interna

MG515:
fresamento de canais em geral
com corte suave, comz =6

A APLICACAO

— Usinagem interna de furos: Fresamento de canais,
canais para anel trava, fresamento de chanfros

— Campos de aplicacdo: Usinagem em geral e inddstria
automotiva

— Aplicagdo principal: Aco, aco inoxidavel, ferro fundido
e aco temperado

— Aplicacdo secundaria: Metais ndo ferrosos e materiais
de usinagem dificil

Hastes cilindricas e Weldon
em aco e metal duro

Classe WMP35X

Fresa para interpolacdo
circular com sistema de
ponta intercambiavel

Figura: MG510-21.7F123250
WMP35X auf
AB191-A16-F12-060-C

Menor custo e esforco com ferramentas gracas ao sistema de ponta intercambiavel

Alta seguranca de processo gracas as hastes de metal duro estaveis

Alta produtividade gracas ao revestimento de alta qualidade e até 6 facas

Aplicacdo universal em todos os materiais

Alta flexibilidade gracas a ampla gama de versdes do sistema modular de ferramentas






_ADAPTADORES DE MANDRIL PORTA-FRESAS DE ENCAIXE E WELDON COM (8

Interface C8 —

para um extenso programa Walter Capto™.

A FERRAMENTA

— Conforme a IS0 26623

AB001-C

— Para fresa de encaixe com ranhura transversal
conforme a DIN 1880

— Tamanhos dos adaptadores para furacdo: 16-60 mm

ABO044-C

— Para ferramentas com haste cilindrica e plano de
arraste lateral conforme a DIN 1835-B e DIN 6535-HB

— Faixa de diametros: 6-40 mm

A INTERFACE
- Walter Capto™ C3-C8

Adaptador para mandril porta-fresas
de encaixe Walter Capto™

A APLICACAO

— Aplicacdo em todos os centros de usinagem comuns
com fusos conforme a I1SO 26623

— Campos de aplicacdo: engenharia mecanica em geral,
industrias automotiva e aeroespacial, bem como as
industrias alimenticia e médica

AB001-C

— Fresamento

— Ferramentas com insertos intercambiaveis

ABO044-C

— Fresamento e furacéo

— Ferramentas de metal duro

Adaptador Weldon Walter Capto™

Interface, do

da ferramenta

Adaptadores para
mandril porta-fresas
de encaixe

Figura: AK155.8.C8.030.22

lado da maquina

Interface, do lado

Adaptadores Weldon Figura: C8-391.20-16 070

SEUS BENEFiCIOS

Maxima seguranca de processo gragas a versao estavel
Elevada repetibilidade
Flexibilidade gracas aos componentes modulares,

tais como adaptadores e prolongadores

34 Adaptadores giratdrios

Excelente transmissdo de torque gragas ao sistema autotravante



_ADAPTADORES MONOBLOCO HSK ABOO1-H, ABO0S-H E ABO44-H

Programa HSK -

mais variedade, mais possibilidades.

A FERRAMENTA

- Conforme a ISO 12164 / DIN 69893-1 A

— Refrigeracdo interna

— Balanceada G2,5 em 25.000/min

AB001-H

— Para fresa de encaixe com ranhura transversal
conforme a DIN 1880

— Tamanhos dos adaptadores para furagdo: 16—60 mm

— 3 comprimentos: 50, 100 e 160 mm

— Precisdo de batimento radial = 6 um

AB009-H

— Para pincas conforme a DIN 6499

- 5 comprimentos: 75, 100, 130, 160 e 200 mm

ABO044-H

— Para ferramentas com haste cilindrica e plano de
arraste lateral conforme a DIN 1835-B e DIN 6535-HB

- Faixa de diametros: 6—-40 mm

— 3 comprimentos: 65, 120 e 160 mm

AB009-H / AB044-H

— Concentricidade (L1) até 160 mm = 3 pm

- Concentricidade (L1) acima de 160 mm = 4 pm

e

Adaptadores para Figura: AB001-H63-
mandril porta-fresas B22-050
de encaixe

SEUS BENEFiCIOS
Aplicacdo universal

e superficies melhores
Todos os adaptadores com refrigeracdo interna

Interface, do
lado da maquina

e

Interface, do lado
da ferramenta

Elevada precisdo do batimento radial para maior vida util

Uso flexivel gragas a uma gama variada de produtos

A INTERFACE

- HSK-A 63
- HSK-A'100

A APLICACAO

— Aplicacdo em todos os centros de usinagem comuns
com fusos conforme a IS0 12164 / DIN 69893

— Campos de aplicacdo: engenharia mecanica em geral,
industrias automotiva e aeroespacial, bem como as
industrias alimenticia e médica

ABO001-H

— Fresamento

— Ferramentas com insertos intercambiaveis

AB009-H

— Furagéo e rosqueamento

ABO44-H

— Fresamento e furacéo

ABO009-H / AB044-H

— Ferramentas de metal duro

Interface, do
lado da maquina

Adaptadores

Interface, do
N lado da maquina

Adaptadores Figura: AB009-H63-
de pincas ER ER20-100

Adaptadores giratérios

Figura: AB044-H63-
Weldon W12-120
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_ADAPTADORES MONOBLOCO SK AB0OO1-S, AB0O09-S E AB044-S

Uma ampla gama de versoes

para cada aplicacao.

A FERRAMENTA

Conforme a ISO 7388-1 / DIN 69871 AD/B

Versdo AD/B

Balanceada 66,3 em 15.000 1/min

Precisdo de batimento radial = 3 pm

AB001-S

- Para fresa de encaixe com ranhura transversal
conforme a DIN 1880

— Tamanhos dos adaptadores para furacdo: 16—60 mm

— 3 comprimentos: 50, 100 e 160 mm

AB009-S

— Para todos os tamanhos comuns de pinga ER: ER16—-ER40

— Para pincas conforme a DIN 6499

— 3 comprimentos: 70, 100 e 130 mm

AB044-S

— Para ferramentas com haste cilindrica e plano de
arraste lateral conforme a DIN 1835-B e DIN 6535-HB

— Faixa de diametros: 6-40 mm

— 3 comprimentos: 65, 120 e 160 mm

Interface, do lado
da ferramenta

Interface, do lado
da ferramenta

A INTERFACE

- SK40
- SK50

A APLICACAOD

— Aplicacdo em todos os centros de usinagem comuns
com fusos conforme a I1SO 7388-1 / DIN 69871

— Campos de aplicacdo: engenharia mecanica em geral,
industrias automotiva e aeroespacial, bem como as
industrias alimenticia e médica

AB001-S

— Fresamento

— Ferramentas com insertos intercambiaveis

AB009-S

— Aplicacdo em fresamento, furacdo e rosqueamento

AB044-S

— Aplicacdo em fresamento e furacéo

AB009-S / AB044-S

— Aplicacdo em ferramentas de metal duro

Adaptadores de
pincas ER

Figura: AB009-
S40-E20-100

Interface, do
lado da maquina

Adaptadores para mandril
porta-fresas de encaixe

Figura: AB001-
S40-B22-160 Weldon

Adaptadores Figura: AB044-

S40-W10-100

SEUS BENEFiCIOS

Aplicacdo universal

Elevada precisdo do batimento radial para maior vida util e
superficies melhores

Todos os adaptadores com refrigeracdo interna

Uso flexivel gracas a uma gama variada de produtos
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_ADAPTADORES MONOBLOCO MAS-BT AB001-J, AB00S-J E ABO44-J

Ampla faixa,
uso versatil.

A FERRAMENTA A APLICACAO
— Conforme a I1SO 7388-2 / JIS B 6339 — Aplicacdo em todos os centros de usinagem comuns
— Versdo AD/B com fusos conforme a IS0 7388-2 / JIS B 6339
— Balanceada G6,3 em 15.000/min — Campos de aplicacdo: engenharia mecanica em geral,
— Precisdo de batimento radial = 3 pm indUstrias automotiva e aeroespacial, bem como as
AB001-J industrias alimenticia e médica
— Para fresa de encaixe com ranhura transversal AB001-J
conforme a DIN 1880 - Fresamento
— Tamanhos dos adaptadores para furagdo: 16—-60 mm — Ferramentas com insertos intercambiaveis
— 3 comprimentos: 50, 100 e 160 mm AB009-J
AB009-J — Aplicacdo em fresamento, furacdo e rosqueamento
- Para todos os tamanhos comuns de pinca ER: ER16-ER40 ABO044-)
— Para pincas conforme a DIN 6499 — Aplicacdo em fresamento e furacdo
— 3 comprimentos: 70, 100 e 160 mm AB009-J / AB044-)
AB044-) — Aplicacdo em ferramentas de metal duro

- Para ferramentas com haste cilindrica e plano de arraste
lateral conforme a DIN 1835-B e DIN 6535-HB

- Faixa de didametros: 6-40 mm

— 3 comprimentos: 65, 120 e 160 mm

A INTERFACE

- MAS-BT40
- MAS-BT50

Interface, do lado

da ferramenta Adaptadores Figura: AB009-

de pincas ER J40-ER20-070

Interface, do
lado da maquina

Interface, do lado
da ferramenta

Interface, do lado
da ferramenta

Adaptadores Figura: AB044-
Weldon J40-W08-160

Adaptadores para Figura: AB001-
mandril porta-fresas J40-B27-100
de encaixe

SEUS BENEFiCIOS

Aplicacdo universal

Elevada precisdo do batimento radial para maior
vida Util e superficies melhores

Todos os adaptadores com refrigeracdo interna

Uso flexivel gracas a uma gama variada de produtos

Adaptadores giratérios 37



_ADAPTADORES HIDRAULICOS E TERMO-RETRATEIS WALTER AB017 E AB025

Permite novos produtos e equipamentos de

magquina.

A FERRAMENTA

— Balanceada G2,5 em 25.000 1/min

ABO017

A APLICACAO

— Para ferramentas com tipos de haste comuns: fixavel -
— Para formato A: com haste lisa conforme a -
DIN 1835 e DIN 6535 HA
— Para formato AB: com face frontal plana e haste cilindrica,
bem como superficies de arraste conforme a
DIN 1835 e DIN 6535 HB
— Para formato B: com superficies de arraste laterais
conforme a DIN 1835
— Para formato E: com superficie de fixacdo inclinada
conforme a DIN 1835 e DIN 6535 HE
— Concentricidade e repetibilidade na troca: 3pma 2,5 x D
@ - gamas

HSK-AB63, HSK-A100; SK40; MAS-BT40: 6-32 mm
SK50, MAS-BT50: 12-32 mm

CAT-V40: 6-20 mm, 1/4-3/4 Inch

CAT-V50: 12-32 mm, 11/4 Inch

AB025
Versdo: 4,5°
Concentricidade (L1) até 160 mm = 3 ym
Concentricidade (L1) acima de 160 mm = 4 pm

— Faixa de @: 3-32 mm

— 4 comprimentos disponiveis:

80, 120, 160 e 200 mm

A INTERFACE

ABO017 + AB025

— HSK-A63, HSK-A100
- SK40, SK50

- MAS-BT40, MAS-BT50

ABO017

- MAS-BT30
— CAT-V40, CAT-V50
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Adaptadores giratdrios

Interface, do lado
da ferramenta

SEUS BENEFICIOS

Pode ser aplicado em todos os centros de usinagem
convencionais

Aplicacdo em fresamento e furacdo

Aplicacdo em ferramentas de metal duro

Campos de aplicacdo: engenharia mecanica em geral,
industrias automotiva e aeroespacial, bem como as
industrias alimenticia e médica

A\

Interface, do
lado da maquina

Adaptador termo-retratil Figura: AB025-
H63-P08-200

Interface, do
lado da maquina

=
>

Adaptador hidraulico Figura: AB017-
H63-P10-080

Vida util mais longa do fuso gragas a alta qualidade do cone
Maxima produtividade e custo-beneficio
Uso flexivel gragas a uma gama variada de produtos

— Ajuste preciso do comprimento das ferramentas e fixagdo contra um batente ajustavel

ABO017

— Alta precisdo de hatimento radial e efeito de amortecimento das vibragdes

particularmente no fresamento



Xill-tec®
Excelencia universal
em fresamento.

-f:

L

Com o Xill-tec®, as fresas de metal duro da familia Advance MC230, a Walter oferece fresagem com
universalidade e exceléncia sem precedentes: Universal, gracas a sua usabilidade flexivel para quase
todas as aplicacdes e materiais. Excelente, gracas a combinacdo Unica da nova geometria de alto
desempenho resistente ao desgaste, com a classe de alto desempenho WK40TF da Walter. Tornando

o Xill-tec® sinénimo de funcionamento suave, maior vida util e confiabilidade do processo. E com 6timo
custo-beneficio.

www.solid-carbide-milling.walter

—_ | WALTER

walter-tools.com Engineering Kompetenz




Walter AG

Derendinger StraBe 53, 72072 Tiibingen
Postfach 2049, 72010 Tdbingen
Germany

walter-tools.com

Europe

Asia
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America

Walter Austria GmbH
Wien, Osterreich
+4315127300-0, service.at@walter-tools.com

Walter Benelux N.V./S.A.
Zaventem, Belgique

(B) +32 (02) 7258500

(NL) +31(0) 900 26585-22
service.benelux@walter-tools.com

Walter (Schweiz) AG
Solothurn, Schweiz
+41 (0) 32 617 40 72, service.ch@walter-tools.com

Walter CZ s.r.o
Kurim, Czech Republic
+420 (0) 541 423352, service.cz@walter-tools.com

Walter Deutschland GmbH
Tubingen, Deutschland
+49 (0) 7071 701-400, service.de@walter-tools.com

Walter France
Soultz-sous-Foréts, France
+33(0) 3 88 80 20 00, service.fr@walter-tools.com

Walter Hungaria Kft.
Budapest, Magyarorszag
+36 1 464 7160, service.hu@walter-tools.com

Walter Tools Ibérica S.A.U.
El Prat de Llobregat, Espafia
+34 934 796760, service.iberica@walter-tools.com

Walter Italia s.r.l.
Via Volta, s.n.c., 22071 Cadorago - CO, Italia
+39 031 926-111, service.it@walter-tools.com

Walter Norden AB
Halmstad, Sweden
+46 (0) 35 16 53 00, service.norden@walter-tools.com

Walter Polska Sp. z o.0.
Warszawa, Polska
+48 (0) 22 8520495, service.pl@walter-tools.com

Walter Tools SRL
Timisoara, Romania
+40 (0) 256 406218, service.ro@walter-tools.com

Walter Tools d.o.o.
Maribor, Slovenija
+386 (2) 629 01 30, service.si@walter-tools.com

Walter Slovakia, s.r.o.
Nitra, Slovakia
+421 (0) 37 3260 910, service.sk@walter-tools.com

Walter Kesici Takimlar Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.
Bursa, Tirkiye
+90 (0) 224 909 5000 Pbx, service.tr@walter-tools.com

Walter GB Ltd.
Bromsgrove, England
+44 (1527) 839 450, service.uk@walter-tools.com

Walter Wuxi Co. Ltd.
Wauxi, Jiangsu, P.R. China
+86 (510) 853 72199, service.cn@walter-tools.com

Walter Wuxi Co. Ltd.
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B : +86-510-8537 2199 M4 : 214028
ZARMLE : 400 1510 510

BP#E : service.cn@walter-tools.com

Walter Tools India Pvt. Ltd.
Pune, India
+91 (20) 6773 7300, service.in@walter-tools.com

Walter Japan K.K.
Nagoya, Japan
+81 (52) 533 6135, service.jp@walter-tools.com
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+81 (0) 52 533 6135, service.jp@walter-tools.com

Walter Korea Ltd.
Anyang-si Gyeonggi-do, Korea
+82 (31) 337 6100, service.wkr@walter-tools.com
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+82 (0) 31 337 6100, service.wkr@walter-tools.com
Walter Malaysia Sdn. Bhd.

Selangor D.E., Malaysia
+60(3)-5624 4265, service.my@walter-tools.com

Walter AG Singapore Pte. Ltd.
+65 6773 6180, service.sg@walter-tools.com

Walter (Thailand) Co., Ltd.
Bangkok, 10120, Thailand
+66 2 687 0388, service.th@walter-tools.com

Walter do Brasil Ltda.
Sorocaba - SP, Brasil
+55 15 32245700, service.br@walter-tools.com

Walter Canada
Mississauga, Canada
service.ca@walter-tools.com

Walter Tools S.A. de C.V.
El Marqués, Querétaro, México
+52 (442) 478-3500, service.mx@walter-tools.com

Walter USA, LLC
Greer, SC, USA
+1 800-945-5554, service.us@walter-tools.com
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